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Les cotes DI et L1 sont a determiner en fanction de chaque cas d'utilisation
Nous conseillons dans les 2 cas suivants: (voir page 3)
- Utilisation de la douille amevible R280 469 00Q:

Z/RR27

.

- L'axe de la perle est soudee directement sur la piste.
D1 =0.70¢0.02 L1 =134 au gre de 1'utilisateurselon les oriteres d'encombrement

The D1 and L1 dimensiens have to be determined according to each using situation.
We advise in the 2 folloving situations : (see page 3}
- Using of the R280 4639 000 removable socket:
Df = .078=.0008 L1 = .1=.004
- The bead pin is directly welded on the track :
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D1 = 2+0.02 t1 =1 a 4 3u gre de 1'utilisateur selon les criterss d'encombrement

01 = .0276+.0008 L1 = from .040 to .157 according to the customer's design criteria.
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PERLES DE VERRE
i - Ajuster X en coupant 1°'sXe si nacessaire.
2 - Introduire la perle dans son logement comme ci-dessus (avec la douille montee)
3 - Souder la bague en disposant un anneau de soudure dans la gorge.
4 - Souder l'sxe (ou la douille} sur la piste.
Attention aux exces de soudurs!
IMPORTANT :
Pour des performances hyperfrequences optimales, i1 faut que la liaison
piste/axe soit la plus reduite possible. Nous oconselllons dono de bien
respecter la cote A en soudant tres finement 1'axe ds la perlse sur 13
1a piste (schema de droite)
CONNECTEUR
~ Mettre en place le joint de blindage °EMI* dans la gorge du connecteur.
- Pressnter le connecteur sur le boitier en introduisant 1'axe de la perle dans
1a douille puis monter les vis de fixation de la platins.

GLLASS BEAD
{ - Agjust X by cutting ths pin if necessary.
2 - Introduce the glass bead into its housing as here abave (with the mounted socket)
3 - Weld the ring by putting a welding vire in the groove.
4 - Weld the pin (or socket} on the track.
Beware there is not too much wslding.
IMPORTANT :
For maximum RF characteristics the link track/pin must be as thin as
possible. We adviss therafare to follow the A dimension rigourously,
by welding accuratly the bead pin directly on the track (right drawing)
CUNNECTOR
- 5ot up the "EMI' screening pasket in the connector grocve.
- Put thes connector on the housing while introducing the bead pin into the socket, then
mount the fixtures of ths flangs.
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